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CAD: Pro/ENGINEER

Technische Daoten
Technical Doto

Crimpanweisun
P g OoDU,
CFIITID'|FIS’H‘UE’[IOFI APERFECT ALLIANCE.

1 Crimpkontoktverarbeitung mit OOU-Handzangen
/Crimp-Contact processing with ODU-handtools

1.1 Litze obisolieren, Abisolierlénge lout Gesamtzeichnung
/wire stripping, stripping length in occordance with generarl drawing

1.2 Kontokt aus dem Gurt entnehmen
/toke contact from the belt

Achtung: Die Schnopphaoken dirfen nicht beschadigt werden!
/Attention: Do not domoge the barbs!

s E—=—0

Schnapphoken (bei Buchse identisch)
/borb (identic ot socket)

1.3 Kontaokt gemaf} Bedienungsanleitung anschlagen,
die der Crimpzange beiliegt.
Werkzeugdaoten sind den Verarbeitungshinweisen zu entnehmen.
/Crimp contact according to the Manual Instruction,
which is sent with the crimping tool.
For Tooldoto look at the Handling Information.

Crimpwerkzeug
/crimping tool

Verarbeitungshinweis
/Handling Information

Bedienungsonleitung
/Monual Instruction

080 000 037 000 000

006 094 004 000 000

003 087 001 000 000

080 000 038 000 000

006 094 005 000 000

003 088 001 000 000

080 000 051 000 000

006 094 002 000 000

003 089 001 000 000

080 000 057 000 000

006 094 003 000 000

003 090 001 000 000
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Technische Doten Crimponweisung 'ODUO'
Technicaol Dota

CFIITID'|FIS’H‘UE’[IOFI APERFECT ALLIANCE.
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1.4 Karrekte Crimpung
/correct crimp

mox. 1 .o Kontrollbohrung
/ /monitoring hole

- =
& =

Leitung
lwire

Der Leiter ist deutlich durch die Kontrollbohrung erkennbar und liegt max. 1mm frei.
/Caonductor is clearly visible through the monitoring hole and is bored max. 1mm.
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1.5 Beispiele fur fehlerhafte Crimpungen
/exomples for incorrect crimps

-y
== BIf

Y, I\ 2 2 2

v

Litze zu kurz aobisoliert, Leiter ist nicht durch die Kontrollbohrung erkennbar.
fwire is stripped to short, conductor is nat visible through the monitaring hale.

[>1

T = =

Litze zu laong obisaliert, oder nicht ganz in Bohrung eingefthrt, Leiter liegt tber 1mm frei
/wire is stripped to much, or not completely inserted into the hole,
conductor is bored more than 1mm

- —

Nicht olle Drahte wurden in die Bohrung eingefihrt.
/Not all wires are inserted into the hole.
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CAD: Pro/ENGINEER

Crimp-Instruction

2 Bestlcken der Einsatze

/insert asembling |solierkorper

/insulating body

Hier greifen
/grasp here

Angeschlagener Kontokt
/crimped contoct

Den angeschlogenen Kontokt on der Litze greifen.

Van der Anschlussseite in den Isolierkdrper schieben bis der Kontokt splrbar verraostet.
Polbelegung gemdf] Belegungsplan beachten.

Verrostung durch leichten Zug (2.5 bis 3.5N) aon der Litze prifen.

Achtung beim Handling: Schnopphoken dirfen nicht beschadigt werden!

/Grosp the crimped contact ot the wire.

Push it from terminotionside into the insulating body till the contoct locks sensible.
For pin defination look ot terminol diagrom.

Pull lightly ot wire (2.5 to 3.5N) to check locking.

/Attention ot handling: Do not demaoge the barbs!

Kontakt richtig verrostet
/tontact locked rightly
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J Demontoge der Kontokte mit Ausdrickwerkzeug
Werkzeug-Nr. noch Gesamtzeichnung der Steckverbindung

/Dismounting of the contacts with removal tool
Tool-Nr. occording to general drawing of the connection.

3.1 Ansetzen des Ausdruckwerkzeugs
/Applying the ejection tool

Beste lnummer Kon tak t@ mm
087.7CC.070._....000 0,7
087.7CC.090.___..000 0,9
087.7CC.130._._..000 1,3
087.7CC.160.___.000 1,6
087.7CC.200._....000 2,0

Von der Steckseite aus das Werkzeug in den Isolierktrper schieben,

unter Ausfihrung einer Drehbewegung, bis dos Werkzeug an den Bund stafjt.
/Push the ejection tool from contact side into the insuloting body with a
light rototion movement, till the tool reches the collar.

3.2 Kontokt ausdricken
/Ejection of contact

Dos Werkzeug zum Isolierktrper dricken,
um den Kontokt ous dem Isolierkdrper zu schieben.
/Push the toaol in direction of the insulation body to eject the contact.

3.3 Erneute Montage
/re-mounting

Isolierkdrper kann wiederverwendet werden
/re-usaoble insulating body

Kontokt ouf Beschadigungen prifen und gegebenfalls oustouschen.
Check contoct for domaoges and change it, if necessary.
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